Rebolos

Rebolo é uma ferramenta de corte formada por grdos abrasivos unidos por ligas especiais.
Pode ser utilizado em maquinas para operac¢do de corte e afiagdo produzindo acabamento
nas dimensdes e rugosidades determinadas ou para eliminar excesso de material em pecas
fundidas, forjadas ou estampadas.

O principio de funcionamento do rebolo esta no desgaste ocasionado pela penetra¢do
superficial de graos abrasivos, que remove as particulas do material. Desta forma, os graos
abrasivos perdem a sua capacidade de corte, exigindo maior pressdo na area de contato
entre a peca e o rebolo, para quebrar ou arrancar os graos gastos, criando continuamente,
novas arestas de corte. Esta caracteristica faz do rebolo a Unica ferramenta de corte com
auto-afia¢do.

Especificacbes

Para especificar um rebolo é necessario conhecer a maquina onde ele sera instalado, qual a
RPM, a operacdo a ser executada, em qual material sera aplicado e outras informac&es. Tudo
ISSO para combinar os elementos descritos a seguir e obter o melhor rendimento do rebolo
em seu trabalho.
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O tamanho do grdo é importantissimo quanto ao acabamento desejado para a peca/obra.
Um grao que passa através de uma peneira contendo, por exemplo, 8 malhas por polegada
linear, recebe o numero “8" como sua classificacdo granulométrica.

A liga é a matéria- pr|ma fundamental na fabricacdo de um rebolo. E dela que depende o seu
bom rendimento. Ha varios tipos:

Liga Vitrificada “V”

E a mais rigida, inflexivel e abrasiva. Sua origem é a ceramica sinterisada em alta temperatura.
Existem ligas duras e brandas.

Ligas Resindides “B”

Semi-rigidas e friaveis. Utilizadas em operac¢des de alta remocdo e corte. Sao especialmente
recomendadas para trabalhos de alta pressao com velocidades de até 80 m/s.

Ligas de Borracha “R”

Um duas vers@es: semi-rigidas, utilizadas como encosto para transporte de pe¢as em maquinas
Centerless; e flexiveis, usadas em polimento, proporcionando otimos acabamentos.

Ligas Frias “Magnesita”

Fridveis e rigidas. Utilizadas em operag¢fes de alta remoc¢do com baixo teor de queima e para
polimento de produtos petrios com 6timos resultados e baixo custo. Velocidade maxima de
trabalho é 25 m/s.

Determinar a capacidade de liga em reter as particulas abrasivas do rebolo. O grau de dureza
correto de cada trabalho é o que solta os graos abrasivos quando esses perdem o poder de
corte, criando, continuamente, novas arestas de corte.

Nas especificacdes a dureza é representada por letras e sua resisténcia é determinada pela
porcentagem de liga utilizada.

E a distancia entre um gréo e outro. Quanto maior o espaco entre um grao e outro, menor o
atrito entre a peca/obra e o rebolo, conseguindo-se assim um corte suave e altamente refriger-
ado. Ideal para superficies de alta dureza.

Quanto menor a area de contato entre o rebolo e a peca, recomenda-se maior densidade no
rebolo, para nao sofrer deformacdes e manter o perfil.
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Esta selecdo é determinada pelas caracteristicas dos materiais a serem usinados.

A - Oxido de Aluminio Comum

Para Acos Carbonos sem tratamento térmico, forjados ou fundidos. Uso generalizado.

Ferrosos e Acos ndao Temperados até 45 RC

Desbaste Grosso A 20-24 R oV
Semi Acabamento A 36-46 P-Q 6V
Acabamento A 60-80 O-p oV

AA - Oxido de Aluminio Branco

Para Acos Temperados, cementados. Alta liga utilizada principalmente na confeccao de ferra-
mentas de corte.

Retificacdo e Afiacdo de Acos até 62 RC

Desbaste AA 36-46 -J-K oV-8V
Retificagdo e Afiagdo AA 60-80 -]-K 6V-8V-12V
Acabamento AA 100-120 H-1-J 8V-12V

DA - Oxido de Aluminio

Abrasivo tipo A + AA, misturados proporcionalmente. Possui caracteristicas intermediarias dos
dois componentes citados.

Acos temperados até 52 RC

Desbaste DA 24-36 K-L 6V
Retificagdo DA 46-60 K-L 6V
Acabamento DA 80-100 J-K 6V

DR - Oxido de Aluminio Rubino

Semelhante ao abrasivo AA, porém mais tenaz. Para afiacdo de frezas, escariadores, machos,
retificacdo de grandes areas de contato e a¢os sensiveis ao calor. Pontas montadas.

Retificacdo e Usinagem de Acos Especiais até 55 RC

Retificacdo e Afiacdo DR 60-80 J-K 6V-8V

Acabamento DR 100-120 |- 8V-10V
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C - Carbureto de Silicio Preto

Para ferro fundido comum, ndo ferrosos e nao metélicos.

Fundicado cinza nédo ferrosos e calcareos
C

Desbaste 24-36 K-L 5V-6V
Semi Acabamento 46-60 J-K 6V
Acabamento C 80-180 J-K 6V
GC - Oxido de Aluminio Verde
Para wiidia, vidro, pedras semi-preciosas e similares.
Widia e A¢cos acima de 62 RC e cerdmica
Desbaste GC 46-60 J-K oV-10V
Afiagao GC 80-100 J-K 6V
Acabamento GC 120-150 - 3V-12V
Diametro x Altura x Diametro do Furo
Tipo de grao
| simbolo [ Tipo |
A Oxido de Aluminio Comum 203,2%25,4x31,75 RPM —Max.
— — AA-—46 K 6 "V 3.105
AA Oxido de Aluminio Branco
DA (A+AR)
DR Oxido de Aluminio Rubino
C Carbureto de Silicio Preto
GC Carbureto de Silicio Verde
CA (C+A)
Tamanho do Gréo
| Grosso | Médio | Fina [ UltraFino |
8 30 100 320
10 36 120 400
12 46 150 500
14 54 180 600
16 60 220 800
20 70 240 1.000 ‘ _ ,
24 80 580 1200 Porosidade Tipo de Liga
Dureza 4 7 12 \% Vitrificado
6 9 - R Borracha
F K P T LF Magnésia
G L Q 0]
H M R vV
| N S X
J O - Z
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Use flanges adequados;
Flanges com 1/3@ rebolo;
Porcas Fixa¢do: Aperto Normal;
Rigorosa Observacdao RPM.

Faca teste de som e visual;
N&o force e alargue furos;
Use capas protetoras rebolos.

Suporte operacional adequado;
Eixos sem folga;

Use capacetes, 6culos, aventais, etc;
Ndo tombe ou bata rebolos;

Na duvida, consulte o técnico.

Normais Especiais

Vitrificada-V Até 35 m/seg Até 60 m/seg

Resina - B Até 45 m/seg Até 80 m/seg

Borracha - R

Até 35 m/seg

Magnesita - LF Até 22 m/seg

Tabela de Rotacdo por minuto (RPM) de acordo com a velocidade periférica (m/s)
Diametro Velocidade Preiférica - Metros por Segundo (m/s)
Polegada|Milimetro| 15
18" 95500
3716" 57300
5/16" 35600
3/8" 28600
5/8" 19100
3/4" 14300
1 11500
1-1-2" 7160
2 5730
2-1-2" 440D
o 3625
3-1-2" 3185
4" 2865
4-1-2" 2490
e 2300
6" 1900
1635
1440
1275
1150
950
520
b
B35
575
515
475
440
405
350
380
340
320
300
285
275
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