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A escolha da velocidade correta é uma
condi¢do prévia muito importante para obter-
mos resultados satisfatorios.

Quanto maior a velocidade de corte, maior a
eliminacdo inicial de material e consequente-
mente mais fina a superficie.

Todavia, uma velocidade demasiadamente
alta reduzird a duracdo dos abrasivos, poden-
do também estourar a roda.

Sao indicados para o lixamento e acabamento
de superficies planas, de contornos e paredes
internas.

Sdo utilizadas para lixamento e acabamento
de tanques de inox, materiais ferrosos, fibras
plasticas, aluminio, etc.

Também utilizadas nos acabamentos de
solda, limpeza de pecas, fazendo a remogdo
junto com o acabamento final pondo fim as
rebarbas de tubos, etc, com a finalidade de
reduzir tempo e melhorar a eficiéncia nas
areas de fabrica¢do e acabamento.

Diametro Velocidade

25340 mm 18.000 RPM
50a 75 mm 12.000 RPM
150 mm 5.500 RPM
200 mm 4.300 RPM
250 mm 3.200 RPM
300 mm 2.900 RPM
325 mm 2.800 RPM
350 mm 2.200 RPM
400 mm 2.200 RPM
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